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Dreiecklenker 



Beschreibung 

Die Erfindxmg betrifft einen Dreiecklenker fur die Achsaufhangung von Kraftfahr- 
zeugen zur gelenkigen Verbindung einer Fahrzeugachse mit dem Fahrzeugrahmen 
gemaB den gattungsbildenden Merkmalen des Anspruches 1 . 

Derartige aus dem Stand der Technik bekannte Dreiecklenker werden insbesondere 
bei Nutzkraftfahrzeugen eingesetzt. So ist beispielsweise ein Fiihrungslenker fur eine 
Kraflfahrzeugradaufhangung bekannt, der aus einem zweiteiligen Lenkerkorper 
besteht, wobei die beiden Lenkerkorper an ihrem einen Ende eine gemeinsame 
Aufhahme fur ein Gummi-MetalUager bilden, mit Hilfe dessen der Fiihrungslenker 
an einem Radtrager oder einer Achse festgelegt werden karm. Die 
gegenxiberliegenden freien Enden dienen der karosserieseitigen Festlegung des 
Dreiecklenkers. 

Derartige Lenker werden iiblicherweise als Schmiede- oder Gussteile ausgebildet, 
wobei insbesondere bei Gussteilen im Rahmen der Gussformherstellung in der 
Draufsicht eine relativ groBe Flache beansprucht wird, obwohl die eigentliche Masse 
der beiden Lenkerarme relativ gering ist. Insofem bietet die Zweiteilung des Drei- 
ecklenkers in zwei Lenkerarme, die gegebenenfalls formgleich ausgefiihrt werden 
konnen, einen erheblichen Kostenvorteil, welcher sich ebenfalls bei der Ausfuhrung 
des Dreiecklenkers als Schmiedeteil positiv bemerkbar macht, da durch die Zwei- 
teilung eine erhebliche Reduzierung der Herstellschritte herbeigefuhrt werden kann. 

Nachteilig bei dem in der oben genannten Schrift offenbarten Gegenstand ist jedbch, 
dass das innerhalb des durch die beiden Lenkerarme gemeinsam gebildeten zentralen 
Gelenkgehauses angeordnete Gununi-MetalUager durch seine Bauform eine 
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Vorspannung des fur die elastische Lagerung zustandigen Elastomerkorpers nur in 
radialer Richtung vorsieht. Da Elastomerkorper allgemein nur auBerst geringe 
Zugspannungen aufiiehmen konnen, ist das im Rahmen der Erfindung beschriebene 
Lager insofem fur die Aufiiahme von axialen Belastungen kaum geeignet. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen Dreiecklenker der gattungs- 
gemaBen Art so weiterzubilden, dass die insbesondere bei Nutzfahrzeugen auftreten- 
den Beanspruchungen in gestiegenem MaBe von der zentralen Lagerung des Drei- 
ecklenkers fur die daran angeschlossene Achse aufgenommen werden konnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dass innerhalb der Ausneh- 
mung des Gelenkgehauses an den axialen AuBenseiten des Elastomerkorpers zwei 
Andruckringe angeordnet sind, welche durch eine Spannvorrichtung unter Zwischen- 
schaltung von an den einander abgewandten AuBenseiten der Andruckringe anlie- 
genden Anschlagflachen des Gelenkgehauses zueinander bewegbar sind. Durch diese 
erfindungsgemaBe Ausgestaltung lasst sich der insbesondere die Kugelflache der 
Schwenkachse umgreifende Elastomerkorper nicht nur in radialer Richtung, sondem 
auch in axialer Richtung vorspannen, Diese Vorspaimung ist ausschlaggebend fur die 
Steifigkeit des Elastomerkorpers in axialer Richtung, wobei die Hohe der Steifigkeit 
dem Aufiiahmevermogen fur auftretende Axialkrafle proportional ist. 

Bin weiterer Vorteil der Erfindung ist darin zu sehen, dass durch die MSghchkeit der 
axialen Vorspannung eine Einstellxmg des Gxunmi-MetalUagers an unterschiedliche 
Anforderungen durchgefiihrt werden kann, wohingegen bei herkommlichen aus dem 
Stand der Technik bekannten Konstruktionen die verwendete Gummimischung des 
Elastomerkorpers fur unterschiedliche Steifigkeiten gegebenenfalls geandert werden 
muss. 

Bevorzugt sind die Andruckringe fest mit dem Elastomerkorper verbunden, wobei 
diese feste Verbindxmg z.B. durch Vulkanisieren/Anvulkanisieren ausgebildet sein 
kann. Das Vorspannen in axialer Richtung erfolgt fiber die Andruckringe. 
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Spezielle Ausgestaltungen des Gegenstandes der Erfindung ergeben sich zusammen 
mit der erfindungsgemaBen technischen Lehre des Anspruches 1 zusatzlich aus den 
Merkmalen der Unteranspriiche. 

Dabei sieht eine zweckmafiige Weiterbildung vor, dass die Spannvorrichtung 
mehrere parallel zm Schwenkachse angeordnete, in Durchgangsbohrungen des 
Gelenkgehauses aufgenommene Spannschraubverbindungen aufweist. Die Spann- 
schraubverbindungen stellen hierbei eine konstruktiv einfache und kostengiinstige 
Moglichkeit dar, die Andruckringe durch Zusammenschrauben der Lenkerarme im 
Bereich des gemeinsam gebildeten Gelenkgehauses mit den notigen Kraften vorzu- 
spannen. 

Ausreichende Spannkrafte werden hierbei beispielsweise durch drei oder mehr 
koaxial um die zentrale Ausnehmung fur das Gummi-MetalUager angeordnete 
Spannschraubverbindungen bereitgestellt. 

Um insbesondere bei sehr hohen Verwindungen der beiden Lenkerarme zueinander 
die dabei im Bereich der zentralen Gelenkgehauseverbindung auftretenden Scher- 
krafte abzubauen und die dort befindlichen Spannschraubverbindungen nicht zu 
iiberlasten, hat es sich dariiber hinaus als vorteilhaft erwiesen, zumindest eine der 
Spannschraubverbindungen mit einer innerhalb der dieser zugeordneten 
Durchgangsbohrung angeordneten, die Spannschraube umgreifenden Scherhulse zu 
versehen. 

Es konnen aber auch alle Sparmschraubverbindungen mit innerhalb der 
Durchgangsbohrungen angeordneten, die Spannschrauben umgreifenden Scherhiilsen 
versehen sein. 

Im Folgenden wird ein Ausfuhrungsbeispiel des Gegenstandes der Erfindung anhand 
der beigefugten Zeichnungen naher erlautert. 

Es zeigt: 



Figur 1 



eine Draufsicht auf einen erfindungsgemaBen Dreiecklenker \md 
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Figur 2 eine Schnittdarstellung des Details B aus Figur 1 im Bereich des durch 

die beiden Lenkerarme gemeinsam gebildeten Gelenkgehauses. 

Der in seiner Gesamtheit mit 1 bezeichnete in der Figur 1 dargestellte Dreiecklenker 
weist zwei spiegelsymetrische zueinander angeordnete Lenkerarme 2 und 3 auf. 
Jeder Lenkerarm besitzt einen gekropften Endbereich 4 bzw. 5, die gemeinsam ein 
Gelenkgehause 6 bilden. Durch die Kropfung der Endbereiche 4 imd 5 und die in 
diesem Bereich aneinander liegenden Anlageflachen der Lenkerarme 2 und 3 ergibt 
sich fur den gesamten Dreiecklenker eine im Wesentlichen vom Grundriss gesehen 
V-formige Gestalt mit zwei Endbereichen 7 xmd 8, welche der Befestigung des Drei- 
ecklenkers 1 an hier nicht naher dargestellten karosserieseitigen Aufiiahmen dienen. 
Die Befestigung des Dreiecklenkers 1 ist hierbei mittels Gummi-MetalUagem 9 und 

10 gelenkig ausgefuhrt. In das von den beiden Lenkerarmen 2 imd 3 gebildete 
Gelenkgehause 6 ist ebenfalls ein Gummi-MetalUager 11 aufgenommen, welches 
eine gelenkige Verbindung zu einer an diesem befestigten - hier nicht naher darge- 
stellten - Nutzkraftfahrzeugachse herstellt. 

Das Gelenkgehause 6 mit dem darin befindlichen Gummi-MetalUager 1 1 ist in der 
Figur 2 in seiner speziellen Ausgestaltung naher dargestellt. Das Gummi-MetalUager 

1 1 beinhaltet eine Schwenkachse 12 mit einem symmetrisch zu den Schwenkachsen- 
enden angeordneten Kugelabschnitt 13. Der Kugelabschnitt 13 ist von einem ein- 
oder mehrteiligen Elastomerkorper 14 umgeben, welcher unter Zwischenschaltung 
einer Hiilse 15 in einer Ausnehmung 16 des durch die Endbereiche der Lenkerarme 2 
und 3 gebildeten Gelenkgehauses 6 angeordnet ist. An den axialen Aufienseiten des 
Elastomerkorpers 14 sind zwei Andruckringe 17 und 18 anvulkanisiert. Die 
Andruckringe 17 und 18 besitzen einen im Wesentlichen parallel zur 
Mittellangsachse 19 der Schwenkachse 12 angeordneten Flanschbereich 20 sowie 
einen rechtwinkelig dazu nach auBen vorstehenden Flanschbereich 21. An der im 
Elastomerkorper 14 abgewandten AuBenseite des Flanschbereiches 21 liegt an 
diesem eine Anschlagflache 22 des Gelenkgehauses 6 an. 

Wie aus der Figur 2 zusatzlich ersichtlich wird, sind die beiden Lenkerarme 2 und 3 
des Dreiecklenkers 1 iiber eine aus mehreren Spannschraubverbindungen 23 beste- 
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hende Spannvorrichtung miteinander verbimden. Zumindest eine 
Spannschraubverbindung besteht aus einer Spannschraube mit daran aufgeschraubter 
Mutter sowie einer die Spannschraube umgreifenden Scherhiilse 24. Die zumindest 
eine Spannschraubverbindung 23 ist mit der die Spannschraube umgreifenden 
Scherhiilse 24 innerhalb einer Diirchgangsbohrung 25 des Gelenkgehauses 6 
angeordnet. Das Zusammenschrauben der Spannschraubverbindungen 23 fflhrt dazu, 
dass das lose in die Ausnehmung 16 eingelegte Gummi-MetalUager 9 sowohl in 
radialer Richtung durch die Hiilse 15 als auch in axialer Richtung durch die 
Andruckringe 17 und 18 festgelegt wird, wobei gleichzeitig der Elastomerkorper 14 
mit Druckkraften beaufschlagt wird, wodurch eine Vorspannung des Bauteiles 
herbeigefiihrt wird und daraus resultierend die Steifigkeit des Elastomerkorpers 14 
erhoht wird, so dass nach Beendigung der Montage durch eine Bewegung der 
Schwenkachse 12 hervorgerufene Druckkrafte auf den Elastomerkorper 14 
problemlos aufgenommen werden konnen. Hierbei ist zu beachten, dass der 
Elastomerkorper 14 an der Schwenkachse 12 und an den Andruckringen 17, 18 
mittels eines Vulkanisierprozesses festgelegt ist, die Verbindung zwischen 
Elastomerkorper 14 und Hulse 15 nur auf Grund entsprechender Reibungskrafte 
besteht. 
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Bezugszeichenliste 

1 . .Dreiecklenker 

2. Lenkerarm 

3. Lenkerarm 

4. Endbereich 

5. Endbereich 

6. Gelenkgehause 

7. Endbereich 

8. Endbereich 

9. Gvinmii-Metalllager 

10. Gummi-MetalUager 

1 1 . Gummi-MetalUager 

12. Schwenkachse 

13. Kugelabschnitt 
15 14. Elastomerkorper 

15. Hiilse 

16. Ausnehmung 

17. Andruckring 

18. Andruckring 

20 19. Mittellangsachse 



20. Flanschbereich 

21. Flanschbereich 

22. Anschlagflache 

23. Spannschraubverbindimg 
25 24. Scherhiilse 

25. Durchgangsbohrung 
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Patentanspriiche 

1. Dreiecklenker (1) fiir die Achsaufhangung von Kraftfahrzeugen zur 
gelenkigen Anbindung einer Fahrzeugachse an einen Fahrzeugrahmen 
mit zwei Lenkerarmen (2, 3), die in einem durch die Lenkerarme (2, 
3) gemeinsam gebildeten Gelenkgehause (6) fur ein Gummi-Metall- 
lager (11) zur Festlegung des Dreiecklenkers (1) an der Fahrzeugachse 
miteinander verbunden sind, wobei das Gummi-MetalUager (11) eine 
mit einer Kugelflache versehene Schwenkachse (12) und einen die 
Schwenkachse (12) zximindest im Bereich der Kugelflache umgrei- 
fenden Elastomerkorper (14), welcher in einer innerhalb des Gelenk- 
gehauses (6) befindlichen Ausnehmung (16) aufgenommen ist, 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb der Ausnehmung 
(16) des Gelenkgehauses (6) an den axialen AuBenseiten des Elasto- 
merkorpers (14) zwei Andruckringe (17, 18) angeordnet sind, welche 
durch eine Spannvorrichtung imter Zwischenschaltung von an den 
einander abgewandten AuBenseiten der Andruckringe (17, 18) anlie- 
genden Anschlagflachen ( 22) des Gelenkgehauses (6) zueinander 
bewegbar sind. 

2. Dreiecklenker nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, dass die 

Spannvorrichtung mehrere parallel zur Schwenkachse (12) angeord- 
nete, in Durchgangsbohrungen (25) des Gelenkgehauses (6) aufge- 
nommene Spannschraubverbindungen aufweist. 

3. Dreiecklenker nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
zumindest eine der Spannschraubverbindungen (23) mit einer 
innerhalb der dieser zugeordneten Durchgangsbohrung (25) 
angeordneten, die Spannschraube umgreifenden Scherhiilse (24) 
versehen ist. 



1/2 
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Zusammenfassung 

Es wird ein Dreiecklenker (1) fiir die Achsaufhangung von Kraftfahrzeugen zur 
gelenkigen Anbindung einer Fahrzeugachse an einen Fahrzeugrahmen mit zwei 
Lenkerarmen (2, 3), die in einem durch die Lenkerarme (2, 3) gemeinsam gebil- 
deten Gelenkgehause (6) fiir ein Gummi-MetalUager (11) zxir Festlegung des 
Dreiecklenkers (1) an der Fahrzeugachse miteinander verbunden sind, wobei das 
Gummi-Metalllager (11) eine mit einer Kugelflache versehene Schwenkachse 
(12) und einen die Schwenkachse (12) zumindest im Bereich der Kugelflache 
umgreifenden Elastomerkorper (14), welcher in einer innerhalb des Gelenk- 
gehauses (6) befindlichen Ausnehmxmg (16) aufgenommen ist, aufweist, vorge- 
stellt, bei dem innerhalb der Ausnehmung (16) des Gelenkgehauses (6) an den 
axialen AuBenseiten des Elastomerkorpers (14) zwei Andruckringe (17, 18) 
angeordnet sind, welche durch eine Spannvorrichtung unter Zwischenschaltung 
von an den einander abgewandten AuBenseiten der Andruckringe (17, 18) anlie- 
genden Anschlagflachen ( 22) des Gelenkgehauses (6) zueinander bewegbar sind. 

Durch diese spezielle Gestaltung lasst sich das Gummi- MetalUager sowohl in 
axialer als auch in radialer Richtung vorspannen, so dass durch die dadurch 
erzielte hohere Steifigkeit groBere Krafte aufgenommen werden konnen. 



(Figur 2) 



